ﬂ’ AIR LIQUIDE

PRESSURE TEST CERTIFICATE

Projact No.

: K70101

Project Name : ASU KOSICE TF

Client

Subcontractor

VAM

Spacial requiremants / comments:

Tiakova skukka bola prevedend za utasti inspektora Technicke Inspekcie SR v Kodiciach ale bez

predloZeného osvedtenia o konstrukéne] dokumantécii realizovane] stavby.

VAM
Subcontract No. §6801 VOEST MONTAGE
TEST NUMBER 020/09/2005
SYSTEM
RISK CATEGORY I,

PID No. Line Size Line No. Area lsometric No. Material Class
038/020 300 N 73004 TF 300 N73004 10264
032/039 300 N 73004 TF 300 N73004 14541
039/03¢9 28 N 73006 TF 25 N 73008 10264
040/040 26 N 73106 TF 26 N 73106 10254
040/020 300 N 73105 TF 300 N 73105 10284
020/020 350 N 760086 TF 350 N 760056 10254

Test Pressure: 35,7 bar ~ Test Duration: 30 min.
Test Madium: N Manometers No.: 0 -~ 60 bar, 031224

WITNESS SIGNATURE DATE
SUBCONTRACTOR 13.09.06
WITNESSED AND —
ACCEPTED ON BEHALF | ALE : /
E OF HA e /7’/0)
CLIENT /
NOTIFIED BODY 149 4¢. 200

E-FRM-9-6-8-8




AIR LIQUIDE - U.'S, STEEL 5. . 0. Kosice
| ASU No. 9 Kosice e
300 N 73004, 25‘N"7"3’6‘6§T§§‘N"'73105, 300 N 73105,

S ——e—— ... _| 350 N 75005
Prevadzkové podmienky:

Oznaéenié skidaného
_potrubia:

e 25

T e e ———— B e

Potrubie bolo podrobené stavebnej a tlakovym skagkam podfa STN 130020, NV 576/02 a STN 38 6461

[ VAN O o Anlagentechnik |~ g e T O STAVEBNEJ A TLAKOVYCH SKUSKAGH
A Bernolaka 10, Ruzomberok ODOLNOSTI A TESNOSTI POTRUBIA ¢. 020/08/05
Miesto stavby:

NajvysTmaTcEj\TEyT pretiak: T "Né}WéEi’é“;S'r’é‘cBVdé"t'éﬁ’ib‘té‘:"’“"‘
Baramatre mem e e 2,5MPa -196°C
Parametre rozvodu:

| enovita svetlost: DN 350,300 ~ | Mty i 145419

Stavebna skugka —l Skuska odolnosti Skuska tesnost
Datum skusky: ‘ 13.08.05 Datum skugky: 13.09.05 Datum skuéky: 13.09.05
- umiestnenie vystroja potrubia Skusgobny pretlak: 3,57 MPa Skusobny pretlak: 2,5 MPa
- funkcie uzatvaracich zariadeni .Skusobné médium: N Skisobné médium: N,
- dokondenie a kvaiita zvaradskych . . . ; po dobu
préc ‘ Skisobna doba: 30 min.  Skusobna doba: prehliadky
- Sv‘;r:i‘é"os'f ulozenia a jeho spado- Pouzité meracie pristroje: Pouzité meracie pristroje:
, . kontroiny deformaény kontroiny deforma&ny manometer
- Uplnost dokumentacie manometer 0 - 4 MPa 0-4 MPa
2160 mm @160 mm
v. €, 031224 v. . 031224
|

Potrubie vyhovuje danym prevadzk

ovym podmienkam. Skuska odolnosti a tesnosti bola
v zmysle hore uvedenych nariadeni a noriem Uspesna. -

Tlakova skiska bola prevedend za Ucasti i

n3pektora Technickej in8pekcie SR v Kosiciach a bez
predloZeného osved&enia o konstrukénej

dokumentécii realizovanej stavby

Za objednévatela

Za zhotovitela

V Kosiciach dia 13.9.2005




0 : UoISiASI

GoocCoL'LL - =red
Medng 6uj : Aq ape

667261 -owuins
0z'olL suoddns “yos
80°L9 :spioddns ud
99'v¥e 1SOAjEA "ueW

- SOAJBA "UOD
g0'c09l :yew adid
(63) 1yBrop

~ 171N SV - WNV-YNVL 3aINOIT ¥IV 3DISOM
uabejuoly pun yiuyossjusbejuy NYA

L0-1089-G- 10




$0-£0-Z00 ISIPIS-W-T-Z-9siplomssiatd

L'/X6'€2E
2ZL1 OSI NI NIQ $620°L

ov'o B 05°6G adid | 12 00¢ 93did
Raer it

0o0's By 150 SSITNVES ‘Idid | §°L 20 g1adid
280t OSI NI NIQ 0L-vY

00'82 63 21'0 nu uobexay | 0 L2 1NN
Z£0¥ OSI N3 NI 0¥V

00°2¢ 6% 22°0 nu uobexsH | 0 0¢ ZINN
SOV-1V Aq

00'2 W21 © doaid sejewouely | o SL ZONYIN
XGZEXTXT0t
1-#1S1 N3 NIQ AB[Ul-INID “m jiydels

00t esen | 2 00¢ 91ISYD
XG8IXZX022
L7161 N3 NIQ Aejul-INIO M ajydels

00°'L seD | 0 002 QLDISYD
1-Z60L N3 NIQ L¥Sy'L

00'c B3 05°1€ abueys xoau Buplem | 0 00¢€ 9IONVTd
12601 NI NIG L¥S¥'L

00l By 0Z'LL abuey xoau Buipjapn | 0 002 93ONV1d
1-2601 NI NIQ 8€00°1

00t B 06'L¥ abueyy yoou BuipleM | 0 00¢ ZIONYTH
9'6X6'eZe
1-609Z NIQ L¥S¥'L

00'9 B3 60'29 ¢ adf ‘,06 moqi3 | 9'S ooe ZInmogia
0.2
0.-2v

00'91L By geL 0/ZXlZN L109ants | o Lz Wiglel:|

_ UDPUSMIDA SPOY - m:_._#mn_ - 9¢g UdeU UIIUO0S | NUSPA JIW Jnu ayIq 33sIT assip ¥ITHI4 _
_ *sob uspunig jwesab abejuoin-43 _ Buniaei-d3 abuapy ‘mabjazuig Bunuyoezagajiel | 2N LAMN Jawwinua|ie | _

J:uoIsiAlyY  10SZdZ Y00EL-N 002 LO SIsIpdms _

1 @BU8g Leiel S002°01°L

WHVYIMNYL ZAINOIT HIV 3DISOM L0-1089-G - L0
uafejuoy pun yiuyoajuabejuy WYA



§0-€0-Z00Z IST'PIS-IN-T-2-9lsIpiomssiald

aqebsny J9p spug ..
By 99'¥¥T Jyomebjuiesss
[uspung-juessn)

:QWWNSJWESA)
Bwiwinsabejuoly
swwinsIager]
6Y 99'¥ve TV Ad SAATVA $#00€2-N 00€ L0 :dwuwing
SOV-1v Aq
00°L By €50 LHISLEIAIATVA | O GL LHLGLELAA
SOV-Tv Aq
00°'L B% £6°0 LHOGLELAIATIVA | O 3 8 LHOSLELAA
SOV-v Aq
001 B o081 090ELABNBA | O 00¢ 090E€LAA
SOV-1V Aq
00°L B 02’28 L90EL INTYAXUDOIHO | 0 00e LS0ELIAND
_ USPUAMIBA SPIOY - BunjiaT - HF Yoru HBIHOS | NUSIY HW Inu 23)q )SIT 2SaIp yITHI _
_ *sab uspunis jwesab abejuop-d3 _ Bunisei-43 abuspy ‘mabjazurg Bunuyoiezagaie] | zAAN LN Jawwinuaia ] _

UOISIASY - TV AG TVA NVIN #00€Z-N 00¢ LO 23sIPioms _

L BU8s 82191 S002°01'G

WHVAMNYL 3AIN0IT ¥V IOISOM L0-1089-6 - L0
usbeluopy pun yiuyosjusbejuy YA



$0€0-200Z 3 PIS-N-T-Z-2ISIPiotIssald

agebsny 1ap apul ..
6% 80’19 yomebjwesss
IUBpUN}S-JWES3O)

IDUIWINSILEBSSE)
swwnsabejuop
BwwnsIajar
by 80°1L9 000000 NS Md ¥00€L-N 00¢ 10 -Swwng
C-LEYS 1 0L-2V [ OL-8LILINYDOX
0o0‘c By 9g'0z ONNLIFTIHOY OHd NIONNHEILTYH | 0 00¢ 1zons
_ uapuUaMIaA SPjoY - Bunjio - Hg Yseu LSIIOS | NUIR Jw Inu a31q S)sI 3SaIp ¥ THIA _
_ 96 uspunig Jwesah abeJUON-43 _ Buniayeri-43 abuaiy ‘mablazuiy Bunuyoiezagepel | ZMN LAMN JBWWNUSYIS | _

3 (UOISIASY 000000 dNS IRId ¥00€2-N 00€ L0 aSIPPOMS _

L BUSS LyiEL G002°0L°EL

WHVIMNYL 3AINDIT Aiv 30I1SOM L0-1089-G - L0
uabejuoy pun yiuyosjuabejuy VA



S0-€0-200Z 1T PIS-W-T-C-9)sipamssiatd

aqebsny Jop spug .,
6y 0z'91 Jyoimebjwesen
USpUN}S-JWES3L)

_WWNSJWeESss)
Buwwnsabejuopy
[wwnsialer
by oz‘9L 000000 dNS X3S ¥00£.-N 00€ L0 :awwng
271818
LEG'HS
00'c By oL'g LYT/8'26LOMA LESNS “AIAON 1HOdNS | 0 0 V.ESNS
_ USPUBMISA SPIoY - Bun}ia - 9g Ydeu BIOS | NUBIY W INU )31 S3SI 3S3Ip mm_.:._mnl
_ *sab uapunig jwesab abejuoN-d3 _ Burusjar-d3 abus|y ‘mabjezurg Bunuyolezagapa) | ZMN  LAMN Jswwnuspey _

L

‘uoisiasy - 000000 dNS MIS Y00EL-N 00€ LO muw:v_o__uw[_

L ‘8U3S Y€l G002°0L°EL

WHVIMNYL 3AINDIT HIV 3DISOM 10-1089-6 - 1O
uabejuopy pun Juyossjuabejuy WA



-

S T L _ y 1 ¢ |
! T T T T T T T T T T T T T T T T 3 T 1 T T T 1 7 1
| ot e~ N AAC — )
Q| 901L/8¢6L £00¢/. N 00¢ 6L fq psooiday
e VT 6L :s390)day
A3y on bumbag 3L
j[feaus 100 jo| 100 oS 301S0y QY 90uSHalan | Hawg SI¥ opib uy
£v NIg —— 3poa qop
owdy joubu ETLEIN LOLOLMA PN <
20p901 /8264 - POy /diM 002 1 1°80 TE.:O_._ HIVE
3y Aosiy RELEERR] SWON ~Sjog ] —— =
- pasoud SWON 31Q SUOISIABY ['ABY
poN/dM [ yOZLLY |~ ¥
=77 | poy/dw | SOW0BL | - [
] Poy/dw | SOCONE | —mm——-— 3
T | cpou/dw | SOY0TT | - Q

106287 / 9200S
ON PIOPUDIS TV —

:piopunls adiyg

Y00LL—N 00%
1s) spog -

518y Buikuodwoooy
1D0¥¥Y SO0SL-N ST =
100¥82 GOOCL~N §Z -

G00SL~

N 0SZ —

:sbuimoip buikuodwodoy

aa|ba j0 3lpuids ay) jo uononug —
SIS UCIIDMUISUCD By} UO $354N03

adid puc spoIap 3iNSDBW JO ®I3YD —

syjbus|~ssod 0 uonONPg —

3 swoas Dununow (o uonoNNS — 3
Aupdwos Dbunquasso ay} jo Aypqisuodsay
SMIDWY
§273

— EE -

==T1 —— | e6ec | oot 310 Lo 02 £i8e

2z0-NS S 5828
=== 1 | 66zc | 00¢ 510 N B8z
=== 8'62¢ 00¢ v 10 )m Z2%s
- - 6'62¢ 00¢ €10 N H wm °

8|===717 = [ &6zc | o0¢ Zi0 7T5-nS T\ g $=35|s

===~ | &6ec | oot 110 220-Ns ’ S.9%
==T1T 6625 00¢ 010 S3se
— | zi 600 g<zel,

[ i i B 800 / QI0H RS
= T 6'62¢ 00¢ 200 g 225l
= 6'62¢ 00€ 900 5=
— 1 6'62¢ 00¢ 500 2
| 6628 00¢ 700 :

L Lo -ont it
=== | ¢89} 051 100 EHQ\;\«.“ @eege
‘ON ‘ON ® NG ON 4 -
20}04d JBPIap Buipjam s
8 N ! _ 9 1 S 1 Ab ; , B




.4/
- 0 TN
y AN
¢
s //;
s PN
- \\u\
. - I\
. "o
o
.
/yl
/:
~. o
.
~.




List1

VAM

VOEST MONTAGE

300 N 73004

Welding DN Q Welder No
1 150 168,3 o7 - |
2 300 329,9 97 | 3164/2005 |
3 300 3299 | 96 3182/2005
4 300 3299 | 97 o
5 300 329,9 42
6 300 39 | 97 |
7 300 329,9 9 T
8 112" 15 97 |
9 112" 15 7
10 300 329,9 97
11 300 329,9 97 . 3152/2005
12 300 8299 | 97 | 3164/2005
13 300 309 | 97 oo o]
14 300 | 3299 97 | 3196/2005 |
15 300 329,9 97
16 300 329,9 97
17 300 329,9 97 ~ 3141/2005
18 300 329,9 97 1

Stranka 54




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavo! Vigiovsky
Dihé Pole 323

013 32 Zilina

Protokol o skiske preZiarenim
Radiographic examination report

Protokol/Repont:
3141/20086

List &./Sheet No. 171

tel: +421 - 41 - 600 66 97
fax: +421 - 41 - 600 66 99

Vi P r V,

GmbH

C-CW(@cC-CW.S!

Objednévatel/Customer US Steel Kodice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH

Cislo vykresu / Drawing No.; N 73004

Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stupeifi kvali
Diameter 300 Weld type Y Materiél / Material 1.4541 Permitted digreepeof qualiittyy
Hribka 5.6 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control
Zdro}/Source 1r192
Aktivita Ziarica / Intensity 24 Ci Skuiska vykonana podla/Examination acc. to; STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podra/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x4,8 Ohniskova {Druh filmu/Film type: |Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 166 AGFA DS; Druh félii / | Expozitny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 36sec 0-1 mm
Réadiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
ﬁ:& E; Clslo /Sp °gvar Usek / Section drét Zgzr::itr;e Zistené chyby / Detected defects nie szer::;néa
Number/Sp |  Weld Last wire Degree
97 N 73004 17 0-26 wi3 2,7 5012 v
24-65 w13 2,8 504 \2
64-0 wi3 2,7 5012,514 Vv
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
‘ ()
Déatum skugky/Date of examination 16.5.2006 Skisku vykonal/Name{Vyhodnotll / Valuated Dfha/Date 17.5.2006
‘ of exam.: Miroslav me%w Signature and stamp
Oréo 04/10563! —
/ CONSULTING & CONTHUL
Vysvetlivky / Notes: V. Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED OF WELDING

N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

ing. Pavol VISNOVSKY
Dihé F?oie 353, 013 32 ZILINA
16032857620 DIC 6802178437/68




CONSULTING & CONTROL OF WELDING , . Protokol/Report:
Ing. Pavol Visfiovsky Protokol o skuske preZiarenim  |3182/2005
Dlhé Pole 323 Radio ra H H 1
013 32 Zilina 9 ph'C examination report List &./Sheet No. 1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrohea/Producer. VAM GmbH
! = s
on@e-ow.sh Objednévatel/Customer US Steel Kodice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Clslo vykresu / Drawing No.: N 73004
Priemer Druh zvaru . Pozadovany stupeh kvality
Diameter 300 Weld type v Materidl / Material 1.4541 Permmitted degree of quality
Hrubka 56 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ' Mode of operation Range of control
Zdroj/Source 1r192
Aktivita Ziaria / Intensity 24 Ci Skuaska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podla/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.56
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova {Druh filmu/Film type: |[Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 315 AGFA D6, Druh félif / | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min 0-1 mm
£, Radiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
L lvéarat Z&emanie Poznamka
‘ Cislo /Sp Zvar . . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp |  Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
97 N 73004 3 041 w13 3,5 504,6012 \
38-75 wi3 3,4 5012 \
70-0 w13 3,5 513,5012 \4
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
L
Datum skisky/Date of examination 19.5.2005 Skusku vykonal/Name|Vyhodpddii / Valuated Dita / Date 20.5.2005
: of exam.; Mirosiav y 02 |Signature and stargp
Oréo 04/1053) CONSULTING & CONTHiCL
/ OF WELDING
Vysvetlivky / Notes:  V: Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED Ing. Pavol VISRIOVSKY
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED éoé Pole 3283, 018 327 8%‘3‘3‘/?0#\
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD 1338570920 DIG 69021

|
|
|
|
|
|
|




R: Opravovany zvar

/ REPAIRED WELD

CONSULTING & CONTROL OF WELDING . o Protoko/Report:
Ing. Pavol Vifovsky Protokol o skiske preZiarenim |3152:2005
Dihé Polo 323 Radiographic examination report
013 32 Zilina grap minati p List &./Sheet No, 1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 600 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
cow@e-ow.sk Objednévatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Clslo vykresu / Drawing No.: N 73004
Priemer Druh zvaru . . PoZadovany stuperi kvality
Diameter 300 Weld type \Y Material / Material 1.4541 Permitied degree of quality
Hribka 56 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of contro!
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziarita / intensity 24 Ci Skdska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 617, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové [Druh filmu/Film type: [Mierka/lQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 156 AGFA D5; Druh f8lif / | Expozigny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 36sec 0-1 mm
Radiegram/Radiogram Posledny : Vyhodnote
vérat Zéemanie| ., ’ Poznéamka
. Cislo /Sp Zvar : . drét . Zistené chyby / Detected defects nie
Welder Number/Sp |  Weld Usek / Section Last wire Density Degree Remark
97 N 73004 11 0-41 w13 2,7 504 \
39-82 w13 2,8 504 \
80-0 w13 2,7 504,5012 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
y /
Déatum skisky/Date of examination 17.8.2006 Skusku vykonal/Name|Vyhodn aluated Dfa/Date 18.5.2005
: of exam.. Miroslav  (FraniSeX Yislgvaky? % Signature and stamp
Oréo 04/10631 o DO
7 CONSTETENG® CONTROL
Vysvetlivky / Notes:  V : Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED (/ mgopF %%&g,% -
: ovel | WELD NOT ACCEPTED - mavo
N : Zvar nevyhovel / WE AC DIhé Pole 323, 013 32 ZILINA

1C0;33887920 DIC: 6902178437/691




CONSULTING & CONTROL OF WELDING Yo .. . Protokol/Report:
Ing. Pavol Vigfovsky Protokol o skuske preziarenim  |3164/2005
Dihé Pole 323 Radiographic examinati ort
013 32 Zilina grap mination rep List &./Sheet No. 1/1
tel: +421 - 41 - 500 66 97 .
fax: +421 - 41 - 500 66 99 Vyrobca/Producer VAM GmbH
crew@ic-cw.sk Objednévatel/Customer US Steel Kosice
Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: N 730012
Priemer Druh zvaru ! ) PoZadovany stupeii kvality
Diameter 300 Weld type v Material / Material 1.4541 Permitted degree of quality
Hrabka 56 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ’ Mode of operation Range of control
Zdroj/Source Ir192
Aktivita Ziari€a / Intensity 24 Ci Skuska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35
Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5
Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskova |Druh filmu/Film type: {Mierka/IQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 315 AGFA DS&; Druh félit / | Expoziény &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min 0-1 mm
v Rédiogram/Radiogram Posledny . Vyhodnote
"varaé Z&ernanie| .. ) Poznamka
Welder Cislo /Sp Zvar Usek / Section drét. Density Zistené chyby / Detected defects nie Remark
Number/Sp Weld Last wire Degree
97 N 730012 2 0-38 w13 3 513 N
37-64 wi3 3,1 5012 )
' 63-0 w13 3 5012 \
97 N 730012 12 040 w13 3,2 5012 \
38-65 w13 3,3 513 Vv
63-0 wi3 31 513 \
Celkové hodnotenie / General evaluation: ALL WELDS ACCEPTED
')
Datum skasky/Date of examination 18.5.2006 Skisku vykonal/Name{Vyhodnoli aluated Dia/Date 19.5.2005
of exam.: Miroslav Franti gi‘\g){gk fé Signature and stamp
Or&o 04/10531 W o0
’ TING & CONTR
Vysvetlivky / Notes:  V: Zvar vyhovel / WELD ACCEPTED 7 CONSUL TG S ING
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED P avo\ VISNOVSKY
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD Dlhé Bole 323, 013 32 ZILINA

180:33857920 DIE 5902178437/691




CONSULTING & CONTROL OF WELDING
Ing. Pavol Viéfiovsky
Dihé Pole 323
013 32 Zilina

- x - , Protokol/Report:
Protokol o skuske preziarenim |3196/2005
Radiographic examinati
grap Xamination report List &/Sheet No.  1/1

tel: +421 - 41 - 500 66 97
fax: +421 - 41 - 500 66 99

Vyrobeca/Producer VAM GmbH

c-cw@c-cw.sk

Objednavatel/Customer US Steel KoSice

Popis zvaru/Description of weld USS / VAM GmbH Cislo vykresu / Drawing No.: N 73004
Priemer Druh zvaru ) ! PoZadovany stupeii kvality
Diameter 300 Weld type v Material / Material 1.4541 Permmitted degree of quality
Hrabka 5.6 Druh vyroby Rozsah kontroloy
Thickness ! Mode of operation Range of control

Zdroj/Source  1r192
Aktivita Ziari¢a / Intensity 16 Ci

Skdska vykonana podfa/Examination acc. to: STN EN 444, STN EN 14 35

Hodnotenie podfa/Valuation of imperf.acc to: STN EN 12 517, STN EN 13 480.5

Velkost ohniska/Focal spot size 3x1,8 Ohniskové [Druh filmu/Film type: |Mierka/iQl: 10FEEN Vzdialenost povrch-film
vzdialenost/Focal distance 320 AGFA D5, Druh félii / | Expozitny &as / Exposure time Distance surface-film
Screen type: 0,027 3min30sec 0-1 mm
Rédiogram/Radiogram Posledny . N _{Vyhodnote
@’ ;L?r CHI/P | Zvar | (o) sooron drot Zl‘;:'r"‘;ge Zistené chyby / Detected defects e Pg:::;"r‘fa
Number/Sp Weld Last wire Degree
97 N 73004 14 0-40 w13 3,2 5012 \'
35-68 w13 3,2 5012 \'
65-0 wid 3,1 5012 \

Celkové hodnotenie / General evaluation; ALL WELDS ACCEPTED

Dha/Date 30.6.2005

Vysvetlivky / Notes:

V: Zvar vyhove! / WELD ACCEPTED
N : Zvar nevyhovel / WELD NOT ACCEPTED
R: Opravovany zvar / REPAIRED WELD

Vi fa)
Datum skusky/Date of examination 29.6.2005 Skusku vykonal/Name|Vyh til / Valuated
of exam.: Miroslav  |Frant v ky 102 |Signature and stamp
Orto 04/10531 g b T AN L BT 2l
/ / CUNSULTOWG § COINTRT -

OF WELDING
ing. Pavol VISNOVSKY

Dihé Pole 323, 013 32 ZILINA
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Gasket & Sealing Technology

SL-Piping GmbH
IM Hock 10-12

D -40721 Hilden

Bleiswijk, 07.01.2005

Certificate: EN 10204 /2.1,

Certificate nr. : SEACO 20050003

Unsere Ref. : VO-050005 - - e

Thre Ref.  :1459-WG
Sehr geéhrte Damen und Herren,

hiermit bestétigen wir, dafl das von uns gelieferte Material den Anforderungen
und der Spezifikation Ihrer o.g. Bestellung Nr. 1459-WG entspricht.

Seaco Groep B.V.

GM &. Sealmg Techn, .

Jan van der Heydenstr.
aat 2¢:.
2665 JA Bleiswijk
Tel. +31(0) 10 5226% i
Fax. +31 (0) 10 50213




Kunde: VAM Dokumaentation
Projekt: Air Liquide Kosice |
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 -piping |
sl-ref.: 1736-WG
Bestell. ’
sl piplng Rohr monge Elnhait Benennung Mafl { Maf} 2 Werk Abwelchungen Abwaelchungen Liafor Charge
Pos, klasse stoff Erglinzungen Ergdnzungen Menge
7 BA25GH 9,00 Sk | . Gesker DN200 °’“P““'n‘;’;'y" Ol PNAO 9 WZ 2.4
Vo
8 zp25C1 3,00 sk | Goseer 20135 ) Grapnitwlin G P40 3 WZ 2.4
] 2840C1t 18,00 Sk Gasket 1077161 . Gwphilt’:aif\ Crii 1 Wz 24
. Graphit with CING:
16 2825C1 1,00 Stek Gasket 2251188 . lm‘:y PNZS 1 Wz 2.1
Graphit with CtN-
1" AA10C1 2,00 Stek Gasket 38170 2 Infay 2 W2 2.1
el Graphit with CrNi-
12 AMICH 6,00 Stek Gasket 35170 2 insy 6 W2 2.1
12 BA25C1 16,00 Stek Gaske! 35170 . Gfaph‘?nvggx CiNi- ‘ Wz 24
1 232501 5,00 Stck Gasket 38170 ) Crophi b o 5 Wz 2.4
is 2840C1 3,00 Siek Gaskat 35170 ) Graph(‘xn\;nyh Citiis s Wz 2.1
16 AARICH 5,0 ik Gaskat 4181325 R Cop v O Pras s Wz 2.4
. ean N Graphiw i CiN-
17 7873C1 1,00 Stek Gaskat 52143 ) ° iy y Wz 2.1
18 2625C1 1,00 Stek Gaske? 92143 ) Graph :r:;;n G- . Wz 2.4
19 2B25C1 1,00 Stek Gaskat $2148 ) Gfapnémt« CeNe- 4 Wz 24
. . . Graphit witn Carli-
20 28400} 2,00 Stek ! Gasket 92749 2 he iekoy 2 WZ 2.1

Soite 1 von 1
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Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Kosice
Bestell-Nr,  SK20051000 - Kom, 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
;
Bestell-

gl piping| Rohr menge Einheit Benennung Maf 1 Maft 2 Werk Abwelchungen Llafor Charge

Pos, | klasse stofl Ergénzungen Menge

30 |ZB25C1 4.00(Sick Welding Neck FI, 300 1.4541 3 61548

Selte 1 von 1
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009367

Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bostel-Nr.  SK20051000 - Kom. 5.6801.6
sl-ref.: 1459-WG
Bestell-
¢l piping] Rohr | menge | Einheit Benennung MaB 4 #a8 2 Werk Abwelchungan Liefer | Charge
Pos, | klasse stoft Erginzungen Menge
13 ZB25C1 81,50jm Pipe 323,9 58 1.4541 3239x6.3 65,55 444605
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| Bl Tast certificate
i . - Abnahmeprifzeugn
v Stainless pipes lmgzcﬂ:: C'f::g:ﬁ:
oot EN 10204-3.1.8B

Auftrags - Nr./ Order No.: 6771
ARCUS - Stahl GmbH Zaugnis - Nr, / Certificate No.: 763
Metternicher StraRe 5 - 9 Datum: 15.11.2004
Hersteller/Manufacturer:
- D 53919 Woeilerswist ‘ SOSTA GmbH & Co KG
" Windrose 1-2 ; 08420 Kénnern
Prifgegenstand / Object: ) Werksatoff / 1.4541
langsnahtgeschweifite Edelstahlrohre Grade of material; X 6 CriNiTI 18-10
DIN 17457 Pk2; AD 2000, W2, W10
DIN EN ISO 1127 D2/T3 Erschimelzungsart / melting process: E
Schweififaktor V= 1,0 Kennzelchnung / Marking:
tiefste Anwendungstemperatur = - 186°C
Abnahmeprifnummer 04/ 763 ' Herstellerzelchen / trade mark: @
Ausfihrungsart Tab. 6/ k1 , gebaizt Woerkstoff - Nr. / Grade No.
in Herstelitdngen von 6000 mm Chargen - Nr. / Heat No.
longitudinal welded stainless steel pipes, Abmessung / dimension
pickled :
inlength of. 6000 mm
Total Length: 114,00 m
Umfang der Lieferung / Extent of daliv
Stackzahl / Abmessungen (mm) Chargen Nr.
Quantity Dimension (mm) ' Heat No.
19 3239x6,3 484605
Heat - No.: C Si {Mn| P ] Cr | Mo | NI Ti N
484605 0,035] 0,46 | 1,12 10,028)0,001|/17,02] - 19131 - 10,012

Prilfergebnisse / results of Inspection ;
Zugversuch / tensile test

Probe -Nr.: Abmessungen der Probe | Priftemp, | Streckgrenze / Yield strength Zugfestigkelt Dehnung
Specimen No.; Dimension of specimen | Test.temp. ™/ mm2} Tensils strength Elongation
°c Rp0,2 Rpt Rm N / mm} AS %]
Anforderungen
Requirements 20 200 240 520 - 720 40
1080/ 04 DIN EN 10002 q 20 339 419 828 40
Spekdroskoplache Pritfung / Spectroacopleal inspection ohne Beenstandung / without complalnt
Beslchtigung und Ausmessung / visual inspection and dimensional check ‘ ohne Baanstendung / without somplaint
Technologische Profung / technologleal test .
Ringzugversuch / ring tenslie test DIN EN 10237 ohne Beanstandung / without complaint
IK Tast / Corrolon test DIN EN 180 3881-2-A ohne Beanstandung / vithout complaint
ZersiBrungsfrele Prifung der Schwelnaht SEP 1814, 100 % / )
Nondestiuctive test of weld SEP 1014, 100 % ohne Beanstandung / without complaint
DichtheitspOfung gem DIN 17457, Abschnitt 8.5.10,3 /
Leak test DIN 17457, saction 6.5.10.3 ohine Beanstandung / without complaint
Rantgenprifung / radioscopy . ohne Beanstandung / without complaint

Uberprofung nach AD 2000-WO und zeriifiziert nach Richtiinis 07/23/EG durch den
‘TOV Anfagentechnlk, benannte Stelle, Kenn-Nr,: 0045,
Der TOV hat auf Gegenzeichnung verzichtet,

Die Anforderungen sind erfolit.-The Requirements are fulilied.

' chversiindige
Rev.0 . Selte tvon 1 work inspector



Kunde:

VAM

Dokumentation

Projekt; Air Liquide Kosice &
AL B, - H
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6 C::g@-ﬁ sl-piping|
slref.: 1736-WG
Bostall-
st piping Rohr mengs Einhoft Benennung Maf 1 Mag 2 Work Abwelchungen Abwelchungen Llefor Charge
Pos. klassa i stoff Ergédnzungen Ergdnzungen Menge
826305/
4 AA4DCY 33,00 m Pipo 323.9 7 8737 ST3s.8l 34,34 826343

Saito 1 von 1




2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES - MECHANICAL TESTS - MECHAMISCHE UNTERSUCHUNGEN

MEXAHHUYECKHWE UCTILITAIHA

Nr wytopu
lub préoby ' >
Nodelacoulécou | Stan obrébki Re Rm AS Z U Twardosé
De Il;c;;:.o‘:vcnc Termicznej Dureté
or. 'i‘csls(;lo T“&Wt‘z‘t:‘mlgw Mpa Mpa % % KV H;r:;:ss
i eat treatemen :
Odeé’;srgit No | Therm, Bearbeitung 20 ST.C Teepuocts
N fa28ki Tepmi. 06pabarxa J
iy npofist
826343/32141 344 464 | 29,5 74-70-76J
826343/32142 341 466 26,2 72-70-12 3

PROFUNGEN

2. BADANIA TECHNOLQG‘_CZNE - ESSAIS TECHNOLOGIQUES - TECHNOWGICAL TESTS = TECHNOLOGISCHE
Ringzugversuch mit gutem Erﬁéﬁnis du.régi;g[uhrt o L

¢

4. BADANIA METALOGRAFICZNE - ESSAIS METALLOGRAPHIQUES -~ METALLOGRAPHIC TESTS —~ METALLOGRAPHISCHE
UNTERSUCHUNGEN ~ METAJUTOTPAGHUECKHE MCMLITAHKS . - 7 ie 07 ‘ .

A o St . .

S, INNE BADANIA — AUTRES ESSAIS - OTHER TESTS - ANDERE UNTERSUCHUNGEN — JPYTHE, HCTLITAHHA

a0

Kaltwasserdruckprobe bei 80 barProbedruck mit gutem Ergebuis

.....

o

6. UWAGI DODATKOWE - ADDITIONAL REMARKS - AUFRESOBSER,‘{;A’I’YONS - ANDERE BEMERUNGEN

Das Qualitaetsmanagementsystem von }qua Batory bé;c tet die Forderungen geﬁz.PED 97/23/EG Anhang 1 Abs.4.3.
und 7.5 / TUV Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.}SO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/.

Powicrzchnlg i wymiary zbadano w 100% - Surfuce et dimensions oat éte controlés et 100% - Surface and dimensions tested at 100%
Oberflache und Abmessungen geprft zu 100% » Hapywitil ocMOT) M HpOBEPKA rneperiit nposnsexcs B 100%

J..

Material oznaczono-La material est margué - Material marked — Das Material wurde bezeichnet — Mavepuan ofoanaten
Marke,Abstich.Werksstempel.Stempel der T.K. , : o (J) 21‘7634

[

Na podstawle wyiej przeprowadzonych préb material Zwolniono - Sur basc des essais cu-dessus le material est délivié
According to the caricd ont tests the material relesed — Untersuchungen wurde das Material freigegeben—Ha ocHosany BYIEHMCHOBAHHBIX
Hensrraniil MpISHAH FOAKBIM, :

[ T e TP 5 aove

Kontrola Jako$ci Dyrekeja Huty SRS
Contréle de Fabrikation . Direction de I'Usine
Control of Manufacture . Works Mansgement
Fabrikationskontrolle Hitten - Dircktion
Texunyeckuit KOHTpONb Jipexapin 3asona

HITROY MY D71 KONTPOU
s PR ' . “‘“‘"

.....

|dn. 1611, 2004 r.

STINNES V.: 1073430 206571.00 1736-WG 15.02.2005 Z078447.002 S.2v.2

B e ey T

sralde




4, Huta SWIADECTWO ODBIORU No 3300/EXP/R/04
1" .
@ 8{’.%3[3335 6S'A' CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41-506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS CEPTHAOHKAT
POLAND Nach EN 10204/3.1BAD2000W4
Inr nonny/
Zamawlajacy N '
Le client-Ordered by-Besteller-Jakmuing \

Adres wysyltkowy

N

e &

Adresse-Address-Versandadreesse- Anpec nonysarens \
Nr i data zaméwienia klienta Nr zlecenia Nr awizu ~ Nr wagonu
No ¢t date la commande Ordre No Avis No .~ WagenNo
Otder No and date Manuf, Order No Advice No 4 CaNo
No und Datum der Bestellung Auftrag No Versandanzeige No N Wagon No
No i yueno sakasa No wapana No mseIeHHs 1 - Nosarbxa
X 4
Wyszczegblnienie zamdwienia: ' : v ‘f
Specylication de la commande-Order Spcclﬁcauon-Splzlfkalxon dcr Batcllqu—Cncundmmm saxxna \ )
Przedmiot i wykonanie ’ : /
- (stan obr, Termicz,mech, Itp.) )
. L objet et I"exection (lmuament thermique et . | Wymiar lub’rysunek { ) Sztuk | wb. .
e Vusinage) Dimesion owdessin - pites | c.mte K '
Ttem and specification (Heat and mc.bamc:d " Dimcsions or drawing Picces . mtl" g
Gagenstand und Xcu“‘fﬁ‘“““ “(:h) dmechan, | AbTessung order Zeichnung Steck LM, ke
enstand un S u!uung ST UNG Meg! 3 3
Bearbeitung usw.) Pasep veprek hyx nor. ¥
[Tpeaster u uenonuenne (COCTORHKE TepM, .
H MIXaHo6pab, u ap.) - \\ -
Nahtlose Kesselrohre nach 323,9 x 7,1 ogmn © \ St35.8 / 826343 28 331,91 {18421
DIN 2448, Ausfuhrung nach 10-12 m'\ .
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt s
W4 - 09/01 und Abschnitt 7,
TRD- 102, TRB-100.
Gutestufe I. Normalgluhen. -
Wanddickeaerbeitestemperature Mit dem Zustimmungskchreibed des
bei 450 st.C. \ RWTUY e V, PRCRNY I SR LA Y ¥ \
Lieferzustand - Rohzustand 74 - auf diel Gegenzeithaung| verzichip \
Erschmelzungsart - E. '
} \\

Kontrolg techmcznq\powyzszego mmﬁlenm przeprowadzil Oddzxal Technimej Kontroli, Wynlkx badatt
podano nizej, : \
Le controle technique de 1a é1¢ evécutc par le Service de Controle, Les resultats des essais sont indiqués cl-aprés, i
Thc technical investigation of this drder has been executed by the Works Control, Results of tests are as fellows.

Die technissiic 2rdfung obiger Beswliyng wiyde von cer Fubrikatonskontrolic durchgetithrt, Die Ergebnisse der Proben sind nachstehend angefuhat,
Texmuecxull kOHTPONSL nmqnma npowasen Orzen Texnuaccxoro Kontpond, PEIynsTar HONLITAHHA NPCACTABNCH HIDKE,

1. SKEAD CHEMICZ
XUMHYECKUH COCI‘AB
Wytop
Coulée

Heat
Abstich C
[Tranka

826343

ALYSE CHEMIQUE ~ CHEMIKAL COMPOSITION =~ CPMSGMUWWw*,‘

t

Cr Ni Cu

0,14 0,56 0,23 0,010 0,007

STINNES V. 1073430 206571.00 1736-WG 15.05.2005 2078447.001 §. 1% 5 =




'

2. BADANIA MECHANICZNE - ESSAIS MECANIQUES ~ MECHANICAL TESTS ~ MECHANISCHE UNTERSUCHUNGER

MEXAHWYECKHE HUCIBITAHKUA - ..
Nr wytopu ]
lub préby .
Nodelacoulécou | Sean obrébki | Re Rm AS Z U Twardoé¢ | °
De I'eprouvette . . . Durecté
Heat No Termicznej Hardness
OrTestsNo | Temitement ﬁ;mi;luc Mpa | Mpa % % KV Harte
Abstich cat reatemen
Oder ProbeNo | Thean, Beasbeitung 20 8T.C Tecpnocte
Np mnasxu Tepmuu. oGpadorka ‘ J
HAY Npobst
826305/32095 29,5 72 - 64 - 62

332 472

7. BADANIA TECHNOLOGICZ
. PROFUNGEN C L )
,\' Ringzugversuch mit gutem :Ergebnls ‘dur gefu

]

4. BADANIA METALOGRAFICZNE =
UNTERSUCHUNGEN ~

ESSAIS METALLOGRAPHIQUE

) ‘/‘?_J‘UIOFPA(DH‘_{_I

) und 7.5/ TUY

Das Qualitaetsmanagementsystem von Huta Batory beachtet die Fofdefungen gem.PED 97/23/EG Anhiang 1 Abs.43

Zertifikat Nr.0420210430134015/und gem.JSO 9001/TUV Zertifikat Nr.41005250/,

Powierzchnig

Oberfliche und Abmessungen gepriift 2u 100% - HapykHElt 0SHOTP H RPOBSDKA HIMCPCHHH NPOUIEENCHE! B 100%

i wyntiary zbadano w 100% - Surface ¢t dimensions ont éts controlés ¢t 100% - Surfisce and dimensions tested at 100%

Material 0znaczono -La materiel est margué~Material marked » Dss Materfal wurde bezeichnet — Marepran oGaauaues
. e k3
Marke, Abstich,WerksstempeLStempel der T.K.

Na podstawie
According to the

wytej przeprowadzonych préb material zwolniono - Sur base- des_essais—ou-dessusla matcriol ogt dlE musiie

carried O fests the material relesed — Untersuchungen wurde dss Material Fréigegeben — Ha OCHOBaHHN BYWICHAMCHOY

Henmanul npHsHes roasu,

Kontrola Jako$ci

Dyrekeja Huty

Contréle de Fabrikation Direction de I'Usine
Control of Manufacture Works Management
Fabrikationskentrolle Hiitten ~ Dircktion
Texuuueexuft ﬁpm'pons Jispexusis 3asona

SPECIALIST

KOWTRO
Ak

HALINA,

HITTTIAN G ey e e

e et e ey
vty TR0

. '\:

dn, 18.11,

}2004 r.

STINNES V.; 1073430 20657100 1736-WG 15,02,2005 Z078439.002 S.2v.2




0y AN

Y Huta SWIADECTWO ODBIORU No 3296/EXP/R/04
BATORY” S.A.
@ 81. Dyrckcﬁna 6 CERTYFICAT DE RECEPTION INSPECTION CERTIFICATE
41-506 Chorzéw ABNAHMEPRUFZEUGNIS ~ CEPTHOUKAT
FOLAND Nach EN 10204/3,1BAD2000W4
/s normy/
Zamawiajacy .
Le client-Ordered by-Besteller-3axasunx , \
Adres wysytkowy \
Adresse-Address-Versandadrecsse-Anpec nonyqareis . \
Nridata zaméwienia Klienta| _ Nr zlecenia Nr awiza .. Nk wagonu
No ct date 1a commands o Qrdre No Avis No : ;" "Wagen No
Order No and date . . Manuf, Order No Advice No 4§ CarNo
No und Datum der Bestellung - ' AuftragNo * Versandanzeige No . Waghn No
No # 95cno 3akaza No sapsna No HiseweHus \ ' Ng z'a' HA
' &
Wyszczegblnicnie zaméwienia: ° ot Bl rah
Specvfication de la commande-Order Speciﬁcmlpn -Spizifikation der Bestellung-Criennduxaints jaasa’
3 Przedmiot i wykoppt,13¢ BERREE Rt . z
(stan obr, Termicz,meéch. Ttp.) . " .
L'objet et *exection (tmitemcm thermique ot ‘Wymiar Iub rysunek mb.
_ Vusinage) LR Dimesion ou dessin . mo
Item and specification (Heat and mechanical .| i Dinesioas-or drawing ¢ . c‘ mtr: kg
treatement etc.) Abmessung order Zeichnung LM ”
Gagenstand und Ausfhrung (therm und mechan, Payuep “eprek oy
Bearbeiung usw.) nor, u |
[Tpeanet 1 HenomeHie (cocTonnus TCPM.
¥ MexanoGpab, u np.) . \ |

Nahtlose Kesselrohre nach
DIN 2448, Ausfuhrung nach
DIN 17175 und AD 2000 Merkblatt
W4 - 09/01 und Abschnitt 7.

TRD- 102, TRB -100,

Gutestufe I. Normalgluhen.
Wanddickeaerbeitestemperature

bei 450 st.C.

Lieferzustand - Rohzustand
Erschmelzungsart - E.

3239x 7,1 m\

826305 7 81,03 |4497

[6 351
[N
o,

M1t defn Zustmnfinasscheziben
RWTOV k. V. v

cul die Degenzcicins

-t
13
0
|
<
=
[0

Kontrolg techuiczn OWy232eg0 zaix;(wienia przeprowadzil Oddziat Technicznej Koutroli, Wyniki badan
podano niZej, . : . .

Le controle technique de 1a éé te par{e Service de Controle, Les resultats des essais sont indiqués ci-aprés,
The technical investigation of ihis byder hadbeen exceuted by the Works Control. Results of tests are as felfows,
Die technische Profung obigcg‘B'o;stcm ung
Texiunuecksl KoRTpOTL aumeygd;«;rj 3akasa nporasen Ovaen Textorueekoro Kotrpons. Pnynsmw&nmfnpmmgh&
: Ry Co s T ke et T

I, SKL.AD CHEMICZNY# ANALYSE CHEMIQUE ~ CHEMIKAL COMPOSITION — CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG
XHMHYECKHH COCTAB
Wytop
Coulée 3
Heat s
Abstich c Mn Si P S Cr Ni Cu

Thasxa

826303 0,13 0,57 0,23 0,010 0,014

" STINNES V.: 1073430 20657100 1736-WG 18073008 2078339001 S.1v. 2



Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. $K20051000 - Kom. 5.6801.6 Sl-iplng]
shref.; 1736-WG
Bestell-
sl plplng Rohr menge | Einhalt B ung Map 1 Mag 2 Work Abwslchungen Abwelchungan Llefar Cha
Pos. klasse atoff Erglinzungen Erginzungen Mengs
104 284001 1,00 Stk Wakding neck flange DN200/219.4 14841 PN40 1 041103
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Abnahmeprﬁfzeugms Nr. 20501010, 19 '

Test report/inspaction Cerilficate N°

Nach DIN EN 10204 - 3. 1 B
According

Fos 20y

fl

GELDBACH £

Piping Equipment |

B,

Wilhelm Geldbach Piping Equipment GmbH
Amtsstrafie 4 D - 31852 Rodenberg

CERTE

v Telefon +49 (0) 5723 1 7407 -0
I Telefax +49 (0) 5723 17407 - 22
e ! EMaill  info@geldbach.com
et J UstID-Nr.: DE 811 709 775

Datum: 12,01.2005

Ihre Aufirage - Nr,

'Rebliﬂungs - Nr. 20501010

Lieferdatum 12.01.2005
Your order - n° "Involce - n° Dalivery dete
Kennzelchnung Zelchen des Herstellers @ Zelchen des Werksachverstindigen A
Marking: ) Mantfaclurers mark o Inspaclors stamp
Bezelchnun Werkstoff © | Priifgruridlagen / Anfo Zu .
Designation of a?tlc!e ‘| Material Requl?amenta' g n f rderungen lﬁgefwzn‘&'.“ Semm%'?m
DIN2635 PN40 X6CINITIH8-10. | DIN 17440 . | +AT E
DN 2007219, 1 : 1.’4541~ ' :ADZDQO;"WB; “W2; - W10/ TRD 107/ TRB 100 ’ '
#m.Nr‘ MengejAbmessung - Schmelze Nr. Code - No. [Probe - Nr. .
| " n° | Quantity {Dimension-. Heat n° . Test n®
19 10 |DN 20012191 041103, . - 1 2 3 4
Schma!zanalysal Heatanajsis . :
Schmelze Nr. Si 1. P.| 8| cr Mo | NI | AL | T8 | N Cu |l V Nb
.} Heatn® %' % %- Y. | % % % % | % % % % | % %
' 041103, . 0.043 " 0,490] 1,380] 0,034 "0.005 17470 9,230 0,270
Mechanische Prﬂfungen f Mechanical tests )
Zugversuch DIN EN 10002 - 1; Probenform Anhang C / tensile tost
Kerbschlagversuch DIN EN 10045;1SQ - V- Prope / impact lest
Hartepriifung nach Brinell DIN EN 10003-1; HBW 2,5:187,5 / Brinell hardness test
Pruftemperatur: RT ° C test temp./ CEV—C%+Mn%{6—0 27% ¢©n . .
Probe -Nr. | Proben- | Strockgrenze | Zugfestigkelt |Dehnung | Elnschn. Schlagarbeit Hirteprifung
age - ' BEASE A .
Test n® Dlregction -Yield strength . Tenslle Elongatlon | Reduct of Encrple of impact Hardness
N o "sfrength ‘ area :
. - Re .1 - Rm A 4
. . | Rp 1% | Ren/Rp|[ - .- Lo=bdo | -
Ae S R B e | !
) "1 N/mm? | Nimm? | - Nimm? % % |1 (2|38 M HBW
1 t | 310 275 - . ,645 45,0 : 121 {122 120 121 163-179
2 t | 285 .| 250 .| -835 46,0 | 122 | 121{120] 121
3 ot | 276 | 240 .| 630 48,0 121 [ 120 122 121
4 t | 280 | 245. -1 625 47,0 o 123 | 119 120 121
Weltere Prﬂfu&n / Additional tosts L ] _
MaR- und Sichtprifung / surfacé and dimensional lxwpswon ohne Beanstandung
IK Test gem. DIN 50914 /testing the reststance of stintass steals to intergranular corroslon, ohne Beanstandung
Profung auf Werkstofiverwechselung Ilesﬂngfotma{eﬁaldiscrepanclu " ohne Beanstandung
.| Kerbschiagarbeit bel -190° C o - 43,.145.1464
_ Die gestsliten Anforderungen sind erfﬂllt. DerWameachvenﬂndlge ‘ )
The requirements are fultfifted - ) ’
Uberpriift nach AD 2000 - MerkblattWOITRD 100 durch den TOV Hannover/Sacheen-Anhalt e.v. m!t rzlcht auf Gegenwcnnung. :

Zertifizlert nach Druckgerite-Richtilnle (97123IEG) durch die TOV CERT - Zenmzlerungutolle fur Druckgerdte der

TOV NORD GRUFPE; benannts Stells, Konn-Nr. 0045 r oot Grlind 3000 Presre
Approved ace. to AD 2000 - Merkblatt WO/TRD 100 by TUV HannoverlSaohsenJ\nhalt a.V. with renouncs of countersignmsni,
Egzlpment Dlrecﬂve (97/23!EG) by TOV CERT Camﬂmﬂon hody for pressure equipment of the TOV NORD GRUPPE; notified body, reg.-nio, 0045 .



Dokumentation

Kunde: VAM
Projekt: Air Liquide Kosice
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
si-ref.: 1736-WG
Bestell-
s{ piping Rohr mango Elnhelt Bonennung Maf 1 Maf} 2 Work Abwelchungen Abwelchungon Liefar Charge
Pos, Klasse stoff Ergéinzungen Ergdnzungon Menge
31 2840C1 5,00] Skck Pips Bead 30 90° 323.9 7.4 14541 5.8 belgadiaht 2605 b3 HO° 500 72351
1
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Abnahme

and/

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT

prifzeugnis 3.1 B

acc. to/nach DIN 50 049

und EN 10 204

Wilh,Schulz GmbH
Werk Krefeld
Quality Assurance
Qualitatasicherung

Customer:
Kunde

sl-piping GmbH

Im Hock 10-1

2

Cerxtificate No.
Zeugnis-Nr,
151746

Date / Dhatum
15.02.05 BLU

40721 Hilden Our Order / Item No,

Unsere Kom, /Pos.Nr,
WSP056743 12

Order No. 1459-wg

Bestell-Nr. Item No:31

Article elbows, welded 90° type 3

Artikel ‘Bogen, geschweifit 90° Bauart 3

Qty. 5 Dimengion/ Abmessung Material Grade/Werkstoff-Nr.

Stlck 323,9x7,1 (belgedr. 5,6) 1.4541

Requirements/ Abnahmebedinqungen:

‘Bage material| DIN 17457 Pk2/AD2000-W2 V=1,0

Vormaterial

Article DIN 2605-T1/DIN 2609/TRD100/AD2000~W2/VATOV-1252

Artikel Druckgerate-Richtlinie 97/23 EG / PED 97/23 EC

Cold. formed Heat Treatment / Warmebehandlung

Kaltverformt 1060 °C  1940°F 26 min. Water/Wasser

Corrogion tas
Interkristall

t
ine Korrosion

DIN-EN-ISO 3651-2

satisfactory
ohne Beanstandung

PMT base- and fillermetal as applicable
Grundwst./Schwelfin., soweit anvendbar

100 % satisfactory
ohne Beanstandung

Welding bevel

Schweifphase gemif

8 acc. to

DIN 2559 B1.1K22(V)

Visual and dimensional centr.
Besichtigung und Mafkontrolle

without compiaints
ohne Beanstandung

NDE/Z£P

10% FE der Schweifindhte gemARf AD-HP 5/3: 0.B.
10% PT of welds acc. to QKA 8 Rev, 8:satisfactory

Marking

P M I
1.4541
CH: 72351

323,9%5,6(7,1)90-3 W
DIN 2605 T1

GERMANY
manufacturing date

Wilh. Schulz GmbH Apparate- una Rohrlaitungsbau Edolstahl Pross + Stanzwork ghaot 1 of 2
Kuhleghiitte 85, 47809 Krofeld Telefon {(02151) S17-0

Hexstellar mach AD WO TRD 100 gem3f Zulassung Berlcht Nr.WE 5§30
TdV-Rheinland / auf eine Gegenzelchnung wird verrichtet

ISO 9001 /EN 29001 Nr, 041004098

§ 127 03/96 BL/QD

Blatt vou

CERT.-Noj 0 ##ée¢ g0



V CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
\‘ / Abnahmeprifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
) acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance
and/und EN 10 204 Qualitédtssicherung
Mechanical Properties/ Mechanische Eigenschaften
Heat No. 72351 Test No. 142350
Schmelze Nz, _Probe Nr.
Test- Yield Tanpilo Elon- Redug- Impact Hardnong
temp. Strength 8trength gation tion 8trongth
Prif- Streckgrenze Zug~ Dehnung Bin- Rerbschlagelihigkeit Hirte
tomp. fastigkelt achn. .
L 0,2% 1,0% 1bf Brinell
T | °C [KSY | N/mm? N/mm? KST N/mm? % 3 )
Requ.| L | 20 200 235 500- 730 3s
Soll 20 30
Bag | L | 20 328 372 649 53.6 155 - 171
wid [T | 20 344 387 661 46,8
Chemical Analysils Melting Proceas/ Erschmelzungsart ; E
Chemische Analyse Heat No./Schmelze Nr. : . 72351
‘ace. to base material certificate/gemif Vormaterialzeugnis
s c % 81 % Mn %P % 8 x or % Ni % Mo % 7 s B % %
" 0.063 0.470 1.720 0.02¢ { 0.,0010 | 17.780 9.810 0.440
% Ta % N % v % Cu % Ce % b % AL % Co % ¥o % Pb

Remarks/Bemerkungen

This testimonial and certificatlion respectivel
Alteration or use for other products are re
criminal jurisdiction.

Dieses Zeugnls bzw. diese Bescheinigung wurde mit Hilfe der EDV erastal
Verdnderungen sowle Verwendung flir andere Erzeu
strafrechtlich verfolgt.

y is recorded by computersyatem and is valid without signature,
garded am falpification of documents and will be subject to

1t und ist ohne Unterschrift giiltig,
gnisse werden als Urkundenfilschungen und Betrug

THIS I8 TO CERTIFY THAT THE CONTENTS OF THE REPORT I3 CORRRCT AND ACCURATE AND THAT ALL TEST REIULTS AND
OPERATIONS PERFORMED BY SCHULZ OR IT8 SUBCONTRACTORS ARE IN COMPLIANCE WITH THE MATERIAL BPECIFICATIONS
LISTED XF SO STATED ELSEWHERE IN THIS CKTR. WR HEREBY CERTIFY THAT THE KATERTAL USED FOR PRODUCT FORK
CONVERSION CONFORMS TO THR APPLICABLE DINENSIONAL REQUIREMENTS,

15.03.05 /2,&;144-

Date QUALYTY CBRTIFIKATION RXPRESENTATIVE
Datum WERKSSACHVERSTANDYGER

Wilh. Schulz GmbH Apparate- und Rohrleitungsbau kdalstahl Press + Stanzwerk
Ruhleshiitte 85, 47909 Krefeld Telefon (02151) §17-0

Rerxsteller nach AD WO TRD 100 gemhf Zulassung Baricht Nrx.WE 530

T6V-Rheinland / auf eine Gagenzeichnung wird verzichtot

ISO 8001 /EN 295001 Nr, 041004098

S 127 02/96 BL/QD

sheet 2 of 2
Blatt von

CRRT.=Na; 0 #%a%s 00




Kunde: VAM Dokumentation
Projekt: Alr Liquide Koslce
Bestell-Nr. SK20051000 - Kom. 5.6801.6
shref.: 1736-WG
Bestell-
s} piping Rohr menge | Einhelt Benennung Ma8 { Maf 2 Werk Abwelchungen Abwelchungen Liefor Charge
Pas, klasse stoff Ergdnzungen Erglinzungen Mengo
110 AMOCY 1,00 Stek Welding neck fange DN300323.0 RST-37.2/C22.8 PO 4 110

".& _/

Seite 1von 1




04 108128 14:24

- FAX

Shanxl Yuxm Castmg & Forgmg Co., Ltd P
No.15, Changpmg Street, Dingxiang, Shanxi China
: AD 2000 WO

EN-10204-3.18

Zertifiziert nach AD2060-WO nmugeme-mcmnu
9I2)/EG, Anhang 1 Abscheitt 43 durch TOV
Anhgeutecinlk Gmb#l (Benannte Stelle Renb«Nr. 038)

Test Certificate ! Am-hwﬁm-g-m

. Cerilfied in ' sccordanos (o' AD2004-W0 Pressure
Equipment Directive YIRVEC.Aunex |, Paraguph 43
by TUV Anhgcnledmlk GmbH (Notmed Body

fdentifiention Ne.0035)
Cerifieate No.t vxoa-o.ulz Paged/3
) Priifzengnia-Nn: Seite:

Customer / Bestellory ) R .

Order No. /Hestedl Nt Dated! vom Works No. / Werks Ny,

o . 2004379 2004-33

Avticle! Gegeastand: " | $ot Forged Flange! peschmledeter Flansch

Specificution/Requirements / Prifprigdiagen/Anforderungen: { AD-WO.’I‘RDIOO.AD-WD/TRD!O‘I
| Msterial / Werkstofl: . according tof ents eqnd: | Editlon ! Ausgabe

€218 DIN. 17249 VD-TUVI50/3 193%0/1997

[ State otdeliveryl Ueferzusund~ -

Nom-nmooo'cnumwr ]Mcmug gmwmcumxnggg i 1 E

Mukin;yl(maukbgung: Mllem!l Wcrk:toﬂ‘, e / Griase, PN, DN. uul-No. { Sehimelze-Ne
. o : . S YA h 5
1 Stamp of Manufacturcrs Work laspector’s stamp: ! Jod .'.‘,
| Mersiclisrzeichen; e s«mpemeswmuaehve.nu;d&en: |
Exteat of delivery / Umiappy (ier Llefcrung ‘
Hemto, | Weight | Mo, ol pleces’ Atkle - Heat No, et No.
Pos.-Nr. Gq‘wkbt s«ncknhl . Geganatand - Schmélze-Nn Probe-Hr.
K] 0746 | 2000 | DIN2635C/PN40 DN1521.3 110 4081
2 295 | 300 . | DIN263SC/PN40 DN200/219.1 110 4061
3 349 | .. 100- | DIN2635C/PN4D DN2507273 110 4061
4 | 487 ‘| 150 [DIN2635C/PN40 DN300/323.9 ne y | 4«6
5 | 985 ‘30 | DIN263SC/PN40 DN400/406.4 1o 4063
& | 1y | . 30  |DIN26)SC/PN40 DNS0(/508 110 4063
7 0.392 500. . |DIN2631C/PN6 DN1S21.3 110 4083
B | 059z | 500 . | DIN2GMC/PNG DN20/26.9 1o 4064
9 0747 1600 | DIN2631C/PNG DN25/33.7 1o 4062
10 | 118 3000 | DIN2631C/PNG DN40/48.3 1o . | 406
T | 1.4 1000 | DIN2631C/PN6 DNS0/60.3 ie 4062
42 1 1a7 |- 1000 | DIN2631C/PNG DN65/T6.1 - 110 4062
13 35 §0 . |DIN2631C/PN6 DN60Y/610 110 4062
Trie requiremaits sre fulilled 58 per annex{ Dl gesteliten Anforderyngen sind it Anlapen efllL . ..o -
, AT b TR AR TN L &
lech@ue Uib; HA‘? {l mtﬁ’kﬁllnspccmr _S_%\ ' :
—"' f‘ Wﬁ' (" cerve «m»"p ”~ h“”t“ﬂ“d ¢ -
D‘N »QNQV b ‘“ \L‘ Wlu vk ot uu!\’ L(J J

Annex./ Anhgc. Tmt rtsnlts / Ergtbms der ‘Priifungen

P L L T e L. .. P RS LILL L. R

IFRITITATNT T et




04 108128 14225

- FAX

P. 3

. Shanxi Yuxin Casting & Forging Co., Ltd
No.lS Changpmg Street, Dingxiang, Shanxn China

AD 2000 WO

Test c«unwe / Ahnabmzprﬂfzuglls. EN~10204~34 B

Cerilfied {8 -ccordance 10 ADZOW-WO Pmau
Equipment Direetive 97/23/EC.Anex 1, Puragraph 4.3  9723/EG, Avhang B, Abschnlit 43 durch

Zertifiziert nach AD2000-WO omc«gam'e-nicbg:sgu
v

by TOV Anlagentechnik GmbH (Notmezl Body Anlagenteehnik Cmbld (Bensnnte Stelle Kenn-Nr, 0035)
dentification No.603%) . ‘
AmnlM!m -
Cestifiest No. / Prifreugais-Ne: YX08038-4 - . Page / Selte; M3
Teat resuits / Ergebnls der Prifungen’ . ‘
Chemical analysls | Chismische Analyss
HestNo, %C %S | - %Mn %P %8 | %er %Mo %N
o 0.48 021 | 048 0.029 | 0018 | 0010 C
10 %n | % | %M %Co | %Cu | %A %Nb %WV
B BN A . 0.018
Mechanical tests / Mechanische Prifungen - .~ ‘ ‘
= T = Ty o e )
Vaatl-Hig, ghdw 'Wn“: i . ;,,:::”-, kﬁ:mk ,
= Oyee. Prepesisn | NKast
1 R R P e (i) Eeihng - Erpanssn
Thciisss | wida, 1. ii H R o B e s | rdaiony
Ot ) 1 &af. 8 B & 5- 3 i} a
= Bigih i e e
“:'7' i B I »5ds ] 2 3
I HEdR it L ek ! Were
] : i 3 5
oo m- . .:’°. ;:: ;’.:f, w— % % e
Requireménts /. r ‘RY ’
Anforderuhgein 4 R
4081 | ) {7}t ") RY | 285 448 | 29 163 ég | 73 | 63 | 70 [t20
4082 T} . |'RY | 284 430 | 2 |88 ea |'76 | 65 €9 |128
4083 19| ['rRr| 283 452 | 26 |§5 66 | 72 | 68 | 68 130
4084 - |- |-wy [ 202 456 | ar |s6 e7 | 73 | 63 | &7 jr2s
TTtopTRopl, 81 botiomFul, L':ongduanmunn-. TTanSverse ] Quir, R 7 00 temperabine | RELMATPRTSHE

Visual anddmentionat inspecﬁon / Bomehﬁgung und Mankonuqug,_mom complaint/ Ohne Bnmundung

‘.,-.,

-n-l-r'(r,[-:f-" /'\“‘[ : . ';"\’
e ate IR b et _‘_L_
Ort ) 'Dﬂﬂﬁﬂ POl ""'WGW{U : yefp !
DlNGmNG Vi \1 lv LW RSSO R ¥ YL Ly R H

AT T AV A N e ey




Pos &

CERTIFIED MATERIAL TEST REPORT Wilh.Schulz GmbH
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B Werk Krefeld
acc, to/nach DIN 50 049 Quality Assurance

and/und EN 10 204 Qualitétssicherung
Cugtomers: Certificate No,
Kunde , Zeugnis-Nr.
151741

" sl-piping GmbH
Date / Datum
15.02.05 BLU
Im Hock 10-12

40721 Hilden Our Order / Item Mo.

Unsere Kom. /Pos.Nr,
WBP(O56743 24
Order No. 1459-wg
Bestell-Nr, Item No:81
Article reducer conc, welded
Artikel Reduzierung konz, geschw.
Qty. 1 | Dimension/ Abmessung Meterial OGrade/Werkstoff-Nr,
Stick 323,9%5,6 | 219;1x¢,5' ¢ 1,4541

Requirements/ Abnahmebedincungen:
Base material| DIN 17440/AD2000-W2/-W10

Vormaterial
Article DIN 2616 -'1‘2/2609/TRD100/AD2000-W2/V¢]TOV-1252
Artikel Druckger&te-Richtlinie 97/23 EG / PED 57/23 EC

V=1,0

Cold formed Heat Treatment / Wirmebehandlung
Kaltverformt | 1060 °C  1940°F 15 min, Water/Wasser

Corrosion test DIN-EN-IS0 3651-2 satisfactory
Interkristalline Korrosion ohne Beanstandung
PMT bsae- end £illermatsl sy appliceble| 100 % astistactory Harking
Grundwet . /dohweifn, soveit amweadbar ehne Beanstandung
P MI
Welding bevels acc, to DIN 2559 Bl.l K32+Kl ~1.4541
schweifphase gemlf CH: 42235
- 323,9x%5,6 /
Vigual and dimensional comtr. without complaints 219,1x2,5 WX
Besichtigung und Maflkontrolle ohne Beanstandung DIN 2616 T2-K

02/05 GERMANY
NDE/ZEP
100 % RT acc. to QKA 9 Rev. 7 and DIN/EN1435+25817
satisfactory / 100% Rontgen gemif QKA No. 9 Rev.7
und DIN/EBN 1435+425B17: 0.B.

Wilh. Schulz GmbH apparste- und Robrleitungabau Edeletah) Press + Stanewerk gheet 1 of 2
Xuhleshitte B3, 47809 Kxafeld Telefon (02151) 517-0 Blatt von
Hersteller nach AD O TRD 100 geads Eulsssung Bericht Kr.WE 330 ‘ e

 Uve-rneinlend / auf wine Gegendelchnung wird vexsichtet CEXT.-Noj 0 ves#ve 0D

IS0 5001 /EN 23001 Nr. 041004098
8 127 02/96 BL/QD




CERTIFIED MATERIAL, TEST REPORT
Abnahmepriifzeugnis 3.1 B

acc. to/nach DIN S0 049
and/und EN 10 204

Wilh,.8chulz GmbH

Quality Assurance

Werk Krefeld

Qualitétssicherung
Nachanical Properties/ Mechanische Eigenachaftén
Heat Wo. 42235 Test No. 235-24
Schmelze Nz, Probe Nr.
Teat- Yield Fengilo BElon- Redug- Impact Hazdness
temp, geyrength Btrongth gation tion Brtreagth
prlfe #treckgxense Bug- Debnung Bin- |Xerzbochlegslhighkeit Héxtoe
tezp, faptigkeit ockm, o
L 0,1% 1,0% bt Brinell
7| °¢ |Ks1 | 8/mms H/wm*|  KBI H/nm? ¥ & , ¢
Requ.| L | 20 200 238 500~ 730 38
Soll 20 30
Bas L 20 224 259 85458 §3.0 1%2 - 158
wid || 20 243 280 5631 as.7
Chemical Analysis Melting Procesa/ Erschmelzungsart : AOD
Chemische Analyse  Heat MWo,/Schmelze Nr. 42235
acc, to base material cexrtificate/gemif Vormaterialzeugnis
L % 81 % kn %P %8 5 Cr % R % Ko % TL % B % %
0.040 | 0.520 | z.6p0 | o0.031 | 0.0010 | 27.300 | s.200 0.380
% Ta 'S | sV % cu % Ceo R %A1 % Co % ve % ¥
0,0090
Ramarks/Bemar! on

Biegeversuche / bend-tests DIN 50121: ohne Anrisse / no cracks
* beigedreht 5,6/2,9




Carttinate No. P

R i
. '{)2.004334301 1(01)

ABRAHME mzwm 3.1.8
DIN EN 10204 3.1B %AD 2000-w 2) 13.08.04 -

Dativary addiess, Bmplanger, Lsy de lyialeon
OUTOKUMPU PSC GERMANY GMBH OUTORUMPU PSC GERMANY GMBH
HANS -BOECEKLER-STR. 36 HAHE'BOW—BTR. 36
DE-47877 WILLICH DE-47877 WILLICH
BR DEUTSCHLAND BR DEUTESCHLAND
[ o, Anlordenungen, Exig Qur e, Yewr sader, o Bastaliing, Volrs corenaids ]
AD 2000-MERKBL. W2 DIN 17440 09.96 .
SEW 470-76 | 53834
AD 2000-MBRKSBL. W2 BN 10028-7 ]
AD 2000 -MERKBLATT W ,
Produs, Erzeugnislomm, Prodvi Mash of basvabashsrer m w?mn;—_
BLECHE AUS BAND , NICHTROSTEND gvsmosiiree QAR | AOD jEEmsss
%&'&waxmm T Y
1.4541 1.4878 1.4541 : PIN BN 10051:3993 @
Mehrg, Kenngechnurg, Maruegs Hesda, Venardaolhen Megues
1,4541 1D 108813 M8
Chargedand N, Sem, Abmessungen. Dimeraons Sy | Welght, Gawihl, Pocks | Fiieh 7
?Smn: IFM‘ Sehmaita Proba b, * o Ausioivna
1 3 42235 1 6,0 X 1500 X 3000 M4 19 3898 KG ip
cMrpcmx Chemizal Chami: 2 g, Composi o -]
(e S [ Mn P s [N T | W ] T
% % | % % % % | % % %
42235 0,04 0,52 1,69 0,031 0,001 17,2 8,1 0,38 0,009 "ll’”“ ““"m
878133
Ling ) ) 1 he Elgensah C .
Rehe hanpal prop niy
e lren Ko [em | R A5 |ASD o UBERPRUPT NACH
bt hd % IHB %200%W%/3RD%!¥0 DURCH
oV T V
1 E 259 311 588 54 54 168 ZICHT AUF GEGBNZEIC}{NU
A 256 306 586 55 54 174 ggR'I‘IFIIZIERT NACH NG
CKGERATERICHTLINI
97/23486 DURCH DIE T
IZgBRUNGS
'I‘E DER g%v NORD
GRUPPE; BENANNTE
STELLE, KENN-NR., 0045
mmyu.tvmtrvupm cwmm Q,B, - »
e e S5 o .
Test ol inlargran. 0orrog, P rotung aud wdsriyml, Koros, Tou do eotos, lnteronet. 0.B.
ASTM A240-04A . e e o o sty onad grod st oy v
ASM.‘B 2001 PART A BEC, II BA-240 AD2 m-::.y:.«;.w*ww-mww
Noua oedt Quea lea pieduita $aumbsds crdeased eunt
NK 6209 MAI -90/Z6CNT18-10 poostores e pryeorpifons da fa o
BEHANDLUNG: 1060 C :ﬂm\:mbvmwdmwm
bhmhwi-mm # sinem Cha um:
mdﬂ“&& umm‘ —
. Qutokumpu Stainless Oy
wmuué’;;c 4 UKAJARVT
-
'!d. +388 |ll“£‘f Fax 4368 16 452350,

.
WWM Fhiand. Buaness idenily Code GRZIT15Y

cre¥s 27

s




